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dossono migliorare i processi per il trattamento di correnti ricche

lla valorizzazione della CO,?
pve e come possono essere efficaci?
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Processo integrato per la valorizzazione dei biogas in biometano
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Processo integrato per il recupero di CO, e H, da syngas
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Reattori a membrana per la valorizzazione di CO, in DME
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Reattori a membrana per la valorizzazione di CO, in DME

2CH,0H=CH,0CH,+H,0
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Limitazioni

)

* Disattivazione del catalizzatore
indotta dalla presenza di acqua

* Formazione di coke nell’intervallo di
temperatura necessario per la
sintesi diretta (260—-300°C)

DME+H,0

—_ Catalytic Membrane

DME, H,O
Nuove strategie per migliorare le prestazioni, ritardando fenomeni legati
alla disattivazione del catalizzatore, alla formazione di coke.
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Reattori a membrana per la valorizzazione di CO, in DME
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Conversione di metanolo in DME in un reattore dotato di una membrana
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Conversione di metanolo in DME in un reattore dotato di una membrana
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Reattori fotocalitici a membrana per la valorizzazione di CO,
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Reattori fotocalitici a membrana per la valorizzazione di CO,

E—y,GRIPHUS
7 REATTORE OPERATO IN

CONTINUO
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» Polimeri utilizzabili: Aquivion, PDMS, Nafion, etc...
Fotocatalizzatori utilizzati: TiO,, C;N,, TiO,+C5N,,....

Brunetti A. et al., App. Cat.B: Env., 255, 117779.
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Reattori fotocalitici a membrana per la valorizzazione di CO,
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Reattori fotocalitici a membrana operati in continuo per la valorizzazione di CO,
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Una profonda conoscenza del trasporto di materia in

Le operazioni a membrana sono una . ) ,
membrana é fondamentale per un’ oculata gestione dello

valida opzione nel trattamento e nella —) stesso; cio costituisce una guida fondamentale per
I'integrazione di operazioni unitarie a membrana (per es.,
produzione di idrogeno ed e-fuel. reattori, separatori) in processi complessi ....
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Separazione gassosa a membrana per il recupero di CO, e H,

- Analisi delle proprieta di trasporto per miscele

gassose, anche umide Mappe di prestazione di unita di Design di sistemi integrati a
- Analisi di fenomeni di invecchiamento, separazione membrana
avvelenamento...

\_- Recupero delle proprieta separative
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